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JUNIOR MODELLER

SERVICEBREV NR:— ¢ DO e

HOVEDREPARATIQON AF KOBLINGEN HOVEDREPARATION AF
o KOBLING
Hovedreparation af koblingslamellen og Alle modeller
koblingstrykpladen kan udfgres, ndr man til dette for- (Afsn Gearkasse og
mil har en passende lzre til brug ved den endelige kobling)
justering af koblingstrykpladen. Fig 1 viser den l=re, Servicebrev nr 6

som De selv kan fremstille til formilet efter de i
illustrationen viste dimensioner. lsren mi hsrdes
sdledes, at den ikke udsmttes for slid. Fig 2 viser

de enkelte dele i-koblingstrykpladen; fig 3 og 4 viser
koblingslamellen til de forskellige modeller. I dette
servicebrev er desuden en liste over de reservedele, der
kan fds til hovedreparation af koblingen.
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Isere til justering Koblingstrykplade

Oversettelse af teksten i fig 1

3 sectors equally spaced % sektorer med lige store
mellemrum
Not to exceed 3.5" Ikke over 3.5"

Oversettelses af teksten i fig 2

Relsase finger Udlgserfinger
Washer Skive
Nut Mgtrik
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SERVICEBREV NR.: — 6 DATO: 20 januar 1950
Cover Deksel e . HOVEDREPARATION AF
Finger adjusting stud Tap til udlgserfinger KOBLING
Retaining pin Stift Alle modeller
Spring Fjeder (Afsn Gearkasse og
Plate Plade kobling)

i Servicebrev nr 6

Koblingslamel : ’ (fortsat)

Man vil se, at til den 1/2-ton varevogn har
den ene koblingsbelsgning pinittede bladfjedre. Nav og
fjedre (uden bel:gning) leveres som en samlet aenhed.-
Til Anglia og Prefect personvogne samt 1/4-ton varevogne
leveres nav og belsmgning hver for sig. :

Ved reparationer eller udskiftning af dele i
koblingen mé man sgrge for, at delene er fuldkommem
tgrre samt fri for olie og snavs.

Koblingstrykplade

Den eneste forskel ved monteringen af koblings-
trykpladerne til 1/2-ton varevogne og til Anglia og
Prefect personvogne samt 1/4-ton varevogne er det mél,
der bestemmer justeringen af udlgserfingrene. Til be-
stemmelse af dette mdl skal bruges den specielle lmre, "
der er vist ovenstdéende.

Det tilrddes at merke den komplette trykplade
efter hovedreparationen, siledes at man undgdr at mom-
tere en forkert del i en motor.

Som vist i oversigten over dele, der kan fis
til brug ved hovedreparatiornen, kan alle de ngdvendige
reservedele leveres med undtagelse af selve trykpladen.
Den leveres ikke som selvstmndig reservedel, fordi denm
ved fremstillingen bliver afbalanceret. Skulle det ved
en reparation vise sig ngdvendigt at udskifte denne plade,
mi hele den komplette trykplade fornyes.

HOVEDREPARATION

Koblingslamel (Anglia og Prefect personvogne samt
1/4-ton varevogne)

1. (a) Undersgg den komplette koblingslamel og forvis
Dem om, at noterne i navet ikke er slidt, og at naglerne

i navet ikke er lgse.
(b) . Hvis belxgningen er revet eller snavset, mi den

fjernes. Det frarides at forsgge at rense den.
Hvis den samlede enhed kan bruges igen, gir mam

frem pd fglgende mdde:
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fig 3 HOVEDREPARATION AY
Koblingslamel til 1/2-ton varevogne KOBLING
: Alle Modeller
Oversmettelse af teksten i fig 3 (Afen Geerkasse og
g ' kobling)
Lining and cushion plates Belegning med fjedre Servicebrev np 6
Disc and hub Nav med plade (fortsat)
Lining Belsgning
2¢ Fjern koblingsbelmgningen og naglerne ved en

let boring midt i naglehovedet og driv naglerne ud for-
sigtigt. (se fig 4).
3. (a) Rens nav og plade og forvis Dem om, at nsgle-
hullerne ikke er be skadiget .
; (b) Undersgg, om navet kaster. Det skal anbringes
. P& et fladt underlag. Med prémonteret belmgning mé det
~1kke kaste mere end 0.015%.
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4. Belmgningerne anbringes pi navet og pladen, HOVEDREPARATION AF
hvorefter de nittes fast med en knapmager. Der md KOBLING
anvendes et underlag, sdledes at delene bliver ens- Alle modeller
artet unjerstgttet. (Afsn Gearkasse og
5. Anbring den samlede koblingslamel pé en pinol kobling)
og forvis Dem om, at den ikke kaster mere end 0.015% Servicebrev nr 6
koncentrisk ©8 -4 fladen. : (fortsat)

REMOVE RIVETS CAREFULLY

“915"MINIMUM

“Tig 4 fig 5
Koblingslamel til Anglia og Tolerance ved slibning
- Prefect personvogne samt
1/4-ton varevogne

Oversettelse af teksten i fig 4

Remove rivets cerefully Driv naglerme ud forsigtigt

Kobldngslamel til 1/2-ton varevogn

» Fremgangsmiéden er den samme som ovenstdende,
bortset fra at den belsmgning, der anbringes pd den side af
navet, der er forsynet med f jedre, pdsettes sdledes, at
bladf jedrene vender ind mod navpladen som vist i fig 5.

Brug massive stdlmagler til nitning af blad-
fjedrene (som er anbragt pid belsmgningenm) p4 navet.

Bemeerk : Hvis koblingslamellen skal opbevares pd
lageret, mé den beskyttes mod beskadigelse og igvrigt op-
lagres rent og tgrt.
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SERMCEEREGNR DATO:

ADSKILLELSE AF KOBLINGSTRYKPLADEN (alle modeller)

1. Rens den komplette trykplade grundigt. Hvis
selve pladen er egnet til videre brug, gér man frem Pé
fglgende méde:

Bemerk: Selve pladen leveres ikke som selv-
stendig reservedel. S&fremt den ikke er anvendelig
til fortsat brug, er det ngdvendigt at bruge en ny,
komplet koblingstrykplade.

2, (a) Anbring den komplette koblingstrykplade
(med dskslet gverst) pd en presse og lsg en jernstang
hen over dskslet. -

(b) Seet pressen i gang, sidledes at fjeder-
trykket pé udlgserfingrene bliver udlgst lige netop sa
meget, som er tilstr=kkeligt til at muligggre demontering
af justermgtrikkerne og skiverne.

3. Udlgs trykket forsigtigt og fjern dmkslet,
udlgserfingrene samt fjedrene, trykfjedrene og pladen.

UNDERS(GELSE

BEMARK: Man mé ikke slibe ned til under 0,915%
fra overkanten af tapskruernes nav til trykpladens an-

legsflade som vist i fig 5.
: 157 Undersgg fjedrene. De skal svare til fglgende

mil:

Fri lengde: 1.7/8" - 1.29/32%

Isengde ved en belastning af 65-75 lbs: 1.9/32"

BEMARK: Ved hovedreparation af trykpladen til-
rédes det, for at forebygge en stgrre reparation semsre
hen, at montere nye fjedre, mgtrikker og skruer, hvis
der er nogen som helst tvivl om, at delene er anvendelige
til videre brug.

2. (a) Undersgg dxkslet og forvis Dem om, at det
ikke er vredet, og at dbningerne til udlgserfingrene
ikke er ovale eller slidt for meget.

(b) Undersgg udlgserfingrene og fjedrene og
forvis Dem om, at fingrenes spidser ikke er slidt, og at
fjedrene er i en siddan stand, at de fortsat kan bruges.

(e) Det anbefales at kassere justermgtrikkerne
og montere nye, siledes at De er sikker pd, at ldsean-
ordningen er i god stand.

HOVEDREPARATION AF

KOBLING

Alle modeller
(Afsn Gearkasse &
kobling)
Servicebrev nr 6
(fortsat)
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3. (a) Undersgg trykpladen. Hvis den er revet,
or det ngdvendigt at slibe pladen af, siledes at alle
ppor af ujemvnheder f jerunes.

(b) Forvis Der om, at gevindet pé juster-
skruerne ikke sr beskadiget, og at skruerne sidder for-
svarligt fast i pavet. Disse skruer kan man fjernse,
ndr man fgrst har trukket stifterne ud.

SAMLING OG JUSTERING

BEMARK: Ved samlingen mé man omhyggeligt spgrge
for, at justeringerne bliver udfgrt ngjagtigt.

1. Isg trykpladen (med anlmgsfladen nedad) pé
pressens plan og anbring de 6 trykfjedre over de dertil
bestemte tappe.

2. (a) Anbring udlgserfingrene og fjedrene (med
spidserne opefter og fjedrene underst) i dbningerne i
dekslet og smt denne samlede enhed over skruerne i tryk-
pladen.

BENARK: Justerlmren, der er vist i fig 6, skal
bruges til trykplader, der er beregnet til 1/2-ton vare-
vogne, sdlades at udlgserfingrenes spidser hviler i re-
gessen. Drejer det sig om koblingstrykplader til Anglia
og Prefect persenvogne samt 1/4-ton varevogne, skal ud-
lggepfingrenes gpidser anbringes pd de ophgjede dele af
lmren.

HOVEDREPARATION AF

KOBLING

Alle modeller
(Afsn Gearkasse &
kobling)

Servicebrev nr 6
(fortsat)

| PRESS GAUGE ON
 TO SURFACE PLATE
 AND ADJUST

- RELEASE FINGERS

Fig 6 - Justerilc af koblimgstrykpladem
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SIERVIECEBREVENE DATO:
Oversmttelse af teksten i fig 6

Press gauge-on te Tryk lessren ned mod
surface plate and pressens plan og

ad just relesase fingers. Jjuster udlgserfingrens.
Gauge. Ismre.

(b) Anbring lmren som vist pd fig 8 og med
udlgserfingrenes spidser hvilende i de rette segmenter.

(¢) S=t tryk pd pressen, sdledes at lmren tryk-
ker pi udlgserfingrene (se fig 6 og 8).

(d) Juster d=kslet ved hjelp af justermgtrik-
kerne og skiverne, sdledes at afstanden mellem trykpladen
og pressens plan bliver 0.671" til 0.682", Hertil bruges
en lere som vist i fig 6. :

(e) Kontrollsr dette mél langs pladeus hele
periferi, NAr dette er i orden, ldser De justermgtrik-
kerne ved at smtte en lille, stump @ejsel ind i kerven
pé skruen og banke let pd mejslen,, siledes at den koniske
del af mgtrikken gir ind i kervem. .

(£) Mmvic jrykpleden séledes, at De kan se, til
hvilken vogntype den gkal bmiges.

Trykpladen er nu kiar til montering i vogpen.

HOVEDREPARATION AF

KOBLING

Alle modeller
(Afsn Gearkasse &
kobling)

Servicebdbrev nr 6
(fortsat)

A2/CY 7583 |

Fig 7 - Koblingspresse

Oversmttelse af teksten i fig 8

Fingers Udlgserfingre
Teol Iezre
Pressure Plate Trykplade

Fig 8 -“Lmre og hﬂblingatrykplade
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SERVICEBREN NPy« S DATO:

MONTERING PA MOTOREN : HOVEDREPAHATION AF

KOBLING
Ved hjelp af den kombinerede presse og pa- Alle modeller

setter, nr A2/CY 7563, der er vist i fig 7, anbringes (Afsn Gearkasse &

koblingen i stilling p& svinghjulet, hvor den fast- kobling)

ggres ved hjsmslp af setskruerne, som alle md spe=ndes - Servicebrev nr 6

ligeligt. De md altid spende sstskruerne skiftevis (fortsat)

overfor hinanden pd periferien og ikke i r=kkefglge
pd periferien, hverken med eller mod uret.

JUSTERING AF KOBLINGEN

Anglia og Prefect personvogne samt 1/4-ton Y@revogne

" Monter koblingens tilbageholdsf jeder og juster
koblingspedalens fri vandring pd s=dvanlig mdde (5/8%
til 3/4" fri vandring). \

1/2-ton vareVOgne

33 Juster koblingspedalens fri vandring (5/8" til

3/4%)

2% Fjern muligt slgr i koblingspedalen og hold
den i stilling ved at indskyde et passende stop mellem
bundbredderne og koblingspedalen.

3. (@) Sl=k mgtrikken pé stopskruen og juster
skruens leengde, séledes at der er 0.28" slgr mellem skrue-
hovedet og enden af koblingsudlgserarmen.

(b) Spend stopskruens mgtrik, ndr denne justering
er opndet. 3

Fglgende dele fgres pa vort lager til hovedreparation af

koblinger-
Reaervedels- Navn Antal
nummer pr_vogn
Anglia og Prefect personvogne
samt 1/4-ton varsvogne
Y-7550 Koblingslamel 1
Y-7549 Belsgning 2
Y-22993 Nagle (messing) 24
1/2-ton varsvogn
E83W-7550 Koblingslamel 1
EB3W-7549 ~ Belmgning i
EB83W-7546 Belmgning med fjedre g
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SERVICEBREV Nr. DATO:
Reservedels- Navn Antal HOVEDREPARATION AF
nummer pr_vogn KOBLING
Alle modeller
1/2-ton varevogn (forts) (Afsn Gearkasse &
: kobling)
119426-ES Nagle (messing)(til belsgning & nav) 12 Servicebrev nr 6
- 60006-8 Nagle (sté&l)(til nav og fjederbe- (fortsat)
lastet belmgning) 12
E83W-7555 Nav 2
Anglia og Prefect personvogne
samt 1/4-ton varevogne
YE-7563-B Koblingstrykplade med dssksel 1
1/2-ton varevogn °
EB3W-7563 Koblingstrykplade med deeksel X
Alle modeller
YE-7569 D=ksel 1
YE-7572 Fjeder 6
Y-7591 Udlgserfinger 3
Y-7595 Fjeder til udl¢serfinger Z
YE-7592 Skrue 2
B-7593 Justermgtrik 5
Y-7596 Skive 3
Y-7591 Stift til YE-759¢ 5
UNDERS@GELSE AF KNASTAKSELKADEN KNASTAKSELKADER

Som vist i fig 9, kan man ved hjelp af en

simpel mdlelxre kontrollere knastakselkeden og afggre,
om den er slidt for meget eller er anvendelig til videre

brug.

MALELERE

Denne lsre kan let fremstilles af passende

materiale og efter de mdl, der er vist i fig 10.

Fglg de angivne mil ngjagtigt, da de er fastsat

efter ngje overvejelse og undersggelse.

Hvis keden viser sig at were indenfor de mil,

som leren viser, kan den fortsat anvendes.

Ved undersggelse af ny knastakselkmie eller en

kede, som kun har weret brugt en kort tid, vil man let

Alle modeller
(Afsn Motorer)
Servicebrev nr 6
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kunne konstatere, at l=ren kan vippes betydelig mere
end pd en kmde, der har vzret i brug i lang tid.

Jo mindre slgret er, des mere grund er der til
at kassere ksxien. Man vil bemsrke, at stgjen fra en sé-
dan ke i de fleste tilfeelde ikke er den samme, som fra
‘en kemde, der er ny eller forholdsvis 1lidt siidt.

LONGER END TO B
CAMSHAET B
SPROCKET —

KNASTAKSELKADER
Alle modeller
(Afsn Motorer)
Servicebrev nr 6
(fortsat)

Pig 9 - Aubringelse af leren

Qvereaettels'a af teksten i,fiﬁ 2

Longer end to camshaft Den lsmngste ende op mod
sprocket . knastakseltandhjulet.

Rock the gauge on centre Rok lsmren pd den midterste
pin. tap.

UNDERSEGELSE AF KNASTAKSELKADER

BEMERK: Som antydet ovenfor, kan und ersggelsen
foretages, medens motoren ligger i chassiset, eller sfter
at den er taget ud, og man gdr frem pd fglgende mide:

1. Fjern den forreste motorkonsol og det udven-
dige oliefilter. :

2. Demonter knastakselhjulets dsksel.

3., (a) Set lmren i stilling - siledes, at den
l=ngste ende peger op imod knastakselhjulet - og den
korte ende imod krumtaphjulet (se fig 9).

Fig 10 - I=srens dimensioner
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(b) Forvis Dem om, at tappem pd l=ren ligger KNASTAKSELKADER
godt an pd en rulle mellem de 2 tandhjul som vist i Alle modeller
illustrationen, og at der ikke er slgr i den modsatte (Afsn Notorer)
del af keden. (Om ngdvendigt kan man forsigtigt dreje Servicebrev nr 6
krumtapakslen for at fi den rette stilling.) (fortsat)

(¢) Tryk fast pd l=ren, men ikke for kraftigt.
Hvis lzren kan rokkes pd midtertappen, betyder det, at
keden kan godkendes til fortsat brug.

Hvis leeren ligger an mod alle 3 punkter, til-
rddes det at udskifte keden. (BEMARK: Det er ikke ngd-
vendigt at rense keden for olie, da olie péd k=den er med-
taget i beregningen af lmren. Forudsat at man trykker
fast uden at anvende for megen kraft, fir oliehinden pd
keeden ingen mélelig indflydelse ved denne prgve.)

4., MNontering pény eller udskiftning, hvad der
mdtte veere ngdvend igt efter resultatet af undersggelsen,
foregdr pé sedvanlig méde.

SERVICEAFDELINGEN

hgp/rwh
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Det har i nogle tilfelde vist sig, at vogne,
der kgrer pid meget dérlige veje, har tendens til "Shimmy".

Denne fejl kan man rette ved at montere et-
sndret endestykke pd spindelforbindelsesstangen, sdledes
at styreforhindelsesstangens kugleled fastboltes oven pd
denne. Den kan da ikke ramme trianglen, ndr forfjedren
slér tilbage.

Reservedele,. venstrestyring Aldre type Ny type

Endestykke til spindel-
forbindelsesstang, hgjre E93AF-3289 YE-3289-E

ENDRING AF STYRET@J
Anglia, Prefect og
1/4-ton varevogn
(Afsn Foraksel)
Servicebrev nr 17

BEND DRAG LINK
AT TklS END

e S S TE i
e - T LMOCFIED POSITION
ol < CRIGINAL BALL JOINT
i POSITION LOCATED ABOVE

FIg I - Zudret stilling af styreforbindelsesstang

Overszttelse af teksten i fig 1

Bend drag link at this end Bgj styreforbindelsesstangen her

Original position Oprindelig stilling
Modified position, Zndret stilling,
ball joint located above endestykket gverst
Spindle arm Spindelarm

Som vist 1 fig 1 skal styreforbindelsesstangen
bgjes i en afstand af 6,56" (166,6 mm) fra endestykkets
centrum, sdledes at endestykket hmves 1,68" (43 mm). Bgj-
ningen mi ske i kold tilstand og ikke over en skarp kant.
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SERVACERREVENR s s s BAIE e
Andringen indfgres i produktionen med ANDRING AF STYRETEJ
fglgende reservedelsnumre: Anglia, Prefect og
: 1/4-ton varevogn
£ldre type Ny type (Afsn Foraksel)
Servicebrev nr 7
Styreforbindelsesstang, (fortsat)
venstrestyring CE-3304-B E493AF-3304

Nsvnte =ndring vil igvrigt bevirke, at styre-
huset bliver mindre udsat for voldsomme pévirkninger end
hidtil, sdledes at man kan vente fmrre reklamationer des-
angéende.

For yderligere at forbedre styretgjet bgr et
@ndret styrehusdxzksel monteres. Det har reservedelsnus-
mer YE-3583-B. Nummeret deekker det samlede dsmksel,
medens enkeltdelene rekvireres under fglgende numre:

1 stk E934-35717 Justerskrue
1 " 119579-ES Kontramgtrik
4 " 119030-ES Setskrue
4 " 34844-S Fjederskive
HANGSELBOLT TIL FORSADE FORSADE
Anglia

For at hindre, at hmngselbolten fra tid til (Afsn Karosseri)

anden l¢gsnep sig, er det vigtigt, at bolt og spznde- Servicebrev nr 7

skiver monteres rigtigt.

Den normale spzndeskive, reservedels=nr
351431-ES, skal ligge under hovedet pé brystbolten,
medens lédseskiven, reservedels-nr 34906-S2, skal ligge
under mgtrikken, sdledes at de bevagelige dele kommer
til at ligge mellem de to skiver.

SERVICEAFDELINGEN
hgp/pwh



Wi

SERVICEBREV NR:— 8 DATO:

JQ‘M Wy G2
\...5"‘{;’./ CC (7] XA
= €S,

K@BENHAVN SV.

JUNIOR MODELLER

e 2iaprdl 1950

DET FORESKREVNE "TREK" VED SPANDING AF MgTRIKKER
0G SKRUER

I nedenstdende tabel er vist de nyeste tal for det
trek, der skal anvendes ved spendingen af forskellige skruer
og mgtrikker pé engelske Junior modeller. Tallene gzlder
for kolde motorer. Hvis motorerne har almindelig arbejds-
temperatur, kan man ved spendingen bruge et 15% mindre trek.

For at undgd beskadigelse af eller ungjagtighed i
indikatorngglerne, er det ngdvendigt at holde dem 1 god stande
De mé derfor opbevares omhyggeligt i veerktgjsburet.

SPENDING A SKRUER
0G M@TRIKKER
Engelske Junior

Modeller

(Afsn Motor)
Servicebrev nr 8

23,5 hk 34 hk
Kronemgtrik | Selvldsende {Kronemgtrik| Selvlasende

| mgtrik mgtrik

1
Hovedle jer 5Q 1lbs ft z - . 50 1lbs ft =
Topstykker S5 dbsE Pt - i 35 lbs ft -
Plejlst=nger 30 lbs £t {20-23 1bs ft| 30 lbs £t | 20-23 1bs ft
Bundkar 20 1bs ft f20 1bs £tf 20 1bs £t 20 1bs ft
Forr, cylinderd=ksel 20 1lbs ft i - | 20 1lbs £t | -
Indsugnings- og wd- :
blesningsgrenrgr 15 1bs £t | - { 15 1bs ft -

NY SIKRINGSRING VED DYNAMOLEJE

1 produktionen er bredden af sikringsringen ved
det forreste dynamoleje blevet mniret fra ca 1/16" til 1/8"
for at udelukke muligheden for, at lejet presser ringen ud .af
rillen i akslen.

Den brede ring kan ikke bruges til de tidligere aks-
ler med den smalle rille. Den smalle ring kan ikke bruges
til en aksel med den brede rille.

Reservedelsnumrene pié de nye dynamoer er:

E494A-10000-4A, dynamo til 4" remskive
E4A94A-10000-B, dynamo til 3" remskive

DYNANMOAKSEL ANDRET
(Afsn, Elektrisk
system)

Servicebrev nr 8

SERVICEAFDELINGEN

hgp/ pwh
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SERVICERRRE D e DATO: P

FORSBERKNING AF SIDEVANGEN JENDRING AF
CHASSISRAMMEN

ton varsvogn
Afsn Ramme & Fjedre.
— WELD REINFORCEMENT IN POSITION Servicebrev ar 9

y )

Fig 1 - Forsterkning af sidevangen

QOversettelse af teksten i fig 1

Weld reinforcement in position - Pésvejset forsterkning

F4 vogne, der er udsat for meget hérd kgrsel, kan
det ske, at sidevangen knzkker i nzrheden af den bageste
tvervange. I sddanne tilfeelde kan der mellem den bageste
tvervange og sidevangen inds=mttes en pladeforstamkning, der
fés under reservedelsnummeret E83W-5044.

Som fig 1 viser, mi pladen svejses omhyggeligt langs
kanten og i 4 stk 5/8" huller. Hvis De ikke har forsterkmings-
pladen pa lager, kan De, hvis det skgnnes ngdvendigt, selv frem-
stille den af et stykke stilplade efter tegningen i fig 2. Jm-
dringen vil s& snart som muligt blive indfgrt i produktionen af
4-ton varevogne.

Oversxzttelse af teksten i fig 2

Drill four holes 5/8" diameter Bor fire 5/8% huller i pladenm
in plate oaly ; (ikke i vangen)



e e AN JUNIOR MODELLER
side ¢
(Fortscettelse) 9 26 april 1950
SERVIGERREVENRE ot & i DATO:
ANDRING AF
CHASSISRANMEN
ton varevogn
_ Afsn Ramme & Fjedre)
20" 10" 40" 40" 10" 20" 3 Servicebrev nr 9
ks - 2% | (fortsat)
; ‘ ' / )
122 1-58"
. & > ® & .
5 -25"R = ,25-'1""‘
L J//) 316"
|
,//// S . 12°R
AILL FOUR HOLES §'DIAMETER IN PLATE ONLY :
Fig 2 - Forsterkningspladens dimensioner
MONTERING AF VANDPUMPER VANDPUMPER
: Anglia, Prefect &
Anglia, Prefect og 1/4-ton varevogn kan nu pé 1/4-t varevogn
speciel bestilling leveres med vandpumpe. Vandpumpen fis ogsd (Afsn Kglesystem)
som reservedel til montering i vogne, der er udsat for meget Servicebrev nr 9

hdrd belastning eller hgje temperaturer. Pumpen er forsynet
med en stuts (lukket med en rgrprop) for eventuel tilslutning
af varmeapparat.

P& vogne, hvor vandpumpen ikke findes, kan den let
monteres pé fglgende midde:

Forberedelser

1) T¢m kgleren

2) Tag den nederste kglerslange af
3) Demonter oliefilter og -rgr

4) TFjern ventilatorremmen

5) Skyl blokken omhyggeligt ud

Pismtning af pumpen

1. a) Monter oliefiltret p& de to topstykkebolte foran
kglevandsstutsen pi hgjre side af motoren (se fig 3)
(NB: Hvis de to nmvnte topstykkebolte ikke er lange
nok-til at bsre konsollen, mé der monteres lengere
bolte.)
b) Forbind de nye oliergr og husk endelig rgrholderne.



K@BENHAVN SV, JUNIOR MODELLER
gide 3 .
(Fortsattelse) -
9 26 april 1950
S BRVIIE BB REVEN P eSS DATO:
VAND FUMPER
- — e Anglia, Prefect &
REPOSITION : T 1/4-t varevogn

(Afsn Kglesystem)
Servicebrev anr 9
(fortsat)

OIL FILTER —\

g 1‘/ o ;
" POSITION ;
e WATER PUMP

'\““‘_/’7

Fig 3 - Vandpumpens placering

Qversxzttelse af teksten i fig 3

Reposition of oil filter Ny placering af oliefilter
Position water pump Monter vandpumpen
2. a) De to huller i motorfundamentet, hvor oliefiltret
fgr var monteret, rives op til 5/16" diameter.
b) S=t slangerne pd vandpumpen.
¢) Monter vandpumpen péd oliefiltrets gamle plads og
spend den godt fast.
d) Spend slangeklemmerne.
3., a) Drej dynamoen ned i nederste stilling og pdsmt venti-
latorremmen, der nu ogsd skal drive vandpumpen.
b) Drej dynamoen tilbage, indtil remmen er stram nok.
4. Komtroller, at ventilatorvingerne ikke kan ramme vand-
pumpens remskive. Der md mindst vere en klaring pd 3/16".
Om ngdvendigt mé vingerne bgjes 1lidt fremad, og man kon=-
trollerer med en retteplade, om vingernes bagkant flugter
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K@BENHAVN SV.
JUNICR MODELLER

(Fortsattelse) side 4
SERMICE BREM Nt 9 DATO: 26 april 1950
med rettepladen. VANDFUMPER
5. Fyld kglesystemet og pdse, at der ingen utzthed findes. Anglia, Prefect &
1/4-t varevogn
Almindelig vedligeholdelse (Afsn Kglesystem)
Servicebrev nr 9
Smgring.- Det mi efter monteringen péses, at vgen er (fortsat)
gennemvedet med olie, og smgrekoppen mé for
hver 1500 km fyldes op med motorolie.
Rensning af kglesystem.- Man vil undertiden se, at den
ggede cirkulation giver anledning
til, at der samles en del slam i pumpen, hvorfor det ind-
stzndigt tilrddes at udskylle kglesystemet med mellemrum.
Hyppigheden afhznger naturligvis af, hvor rent det vand er,
som man bruger til sin kglser.
Justering af ventilatorrem.- Ventilatorremmen skal vmre sé
stram, at den *“lange" side netop
kan fgres 1% ud fra sin naturlige stilling.
I forbindelse med den tovingede (11" diameter) venti-
lator benyttes en remskive, der er 3,9" i diameter. Den fire-
vingede ventilator, der er 13" i diameter kan 0gsé benyttes,
men mé ikke anbefales til vogne, der hyppig§ k¢rer med storP
hastighed.
Ngdvendige reservedels
3 stk§E493AFS=8501 !Vandpumpe Alle modeller
2 " 20426-5 ' Skrue til vand pumpe | "
b R Migtrikker i >
1 " E493AFS-8286 Bageste slange x) | »
1 ® E493AFS-8285 Forreste slange x) { "
1 " E493A-18666-B Afgangsrgr fra oliefilter : "
1 " iE493A-18667-B | Tilgangsrgr til oliefilter ( "
1 " E493A-18654-B  Rgrholder i 2
1 ® E493A-18676 'Filterholder L
2 " YE-24052-D | Topstykkebolte (om n¢dvendigt) n
1 stk E493AFS5-8620 ' Ventilatorrem (3,9" dynamo
i 'med 3" remskive) : " Prefect
¥ {
1 stk E93A-8620-A | Ventilatorrem (3" remskive) Anglia & 1/4-% varevogn
1 " E93A-86<0-B Ventilatorrem (4® remskive) " "

1 stk .E4930A/BS-10150 | Dynamokonsol (3% og 4" remsk) Anglia & l/ﬁ t varevogn
l " E49304/BS-10162 18t¢ttearm (3" og 4n remskive) n '

NB: Anglia og 1/4-t varevogn har 3-kuls dynamo, medens Prefect

- har 2-kuls dynamo (3,9" diameter).
x) Hvis de gamle kglerslanger er i god stand, kan de skesres til i

passende l=ngder.



(Fortseettelse)
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side 5

ANDRING AF LASECYLINDRE

K@BENHAVN SV,

JUNIOR MOBELLER

26 april 1950

DATO:

I produktionen er der foretaget en =ndring gdende
ud pé, at kodeserien for tzndingsldsenes og dgrldsenes
ldsecylindre er blevet s=ndret fra “MRN" til "FA".

P2 vort lager fgres rd nggler, der .kan skxres til,
sdledes at de passer til "FA" ldsecylindrene ved hjelp af
"MRN" kodepladerne i forbindelse med nye kodeblade, der fis
hos firmaet V Lgwener.
Kendetegnene pd de nye og de sldre ldsecylindre
er som fglger:

" Beskrivelse

Type | Ngglens " Nggleemnet |
Reservedels-nr er merket
FA CE-46122-E K/657/12 Smal rille foroven
! ‘ ved takkerne
MRN CE-46122-4A K/651/1 Bred rille foroven
ved takkerne
Nggleemnerne er ikke indbyrdes omskiftelige.

BENURK :

noterer Dem ngglens serienummer Og ggr vognejeren opmerksom

For at forebygge forsinkelser eller vanskeligheder
i tilfelde af, at en kunde mister ngglen, foresldr vi, at De

pd, at han ved bestilling til sin tid skal opgive serienummer.

h1l/hgp/pwh

SERVICEAFDELINGEN

TENDINGSLASE &
D{RLASE

Alle engelske
Junior modeller
(Afsn Karosseri)
Servicebrev nr 9



K@BENHAVN SV.

SERVICEEREVINR S - e DATO:

SLANGEFORBINDELSE TIL LUFTFILTER

JUNIOR MODELLER

27 april 1950

i o e e S g S S

DRILL " DIA. HOLE
AND ADD SUPPORT
STAY

REMOVE LOWER PORTION
OF TUBE AND FIT HOSE
AND CLIPS

LUFTFILTER
Alle modeller

 — (Afsn Brendsels-

s system)
Servicebrev nr 10

Fig 1 - indret luftfilter

Qverszttelse af teksten i fig 1

Drill 1/4" dia. hole and Bor et 1/4" hul til

add support stay. montering af stag.

Remove lower portion of tube Fjern den nederste del af
and fit hose and clips rgret og pds=et slangen.

For at forhindre, at luftfiltret ryster lgst, og
at der eventuelt sker brud pd tilgangsrgret eller karburator-
stutsen, anbefales det at montere en slangeforbindelse pé
vogne, der ofte kgrer péd ujevne veje. Aindringen udfgres let

efter fglgende retningslinier:



K@BENHAVN SV. J’UNIOR MQDEI.’LER
side ¢
(Fortscettelse)
10 2

SERVACERREVENR .l HEe DATO: (et

1) Bor et 1/4" hul i luftfiltret i en afstand af 7" LUFTFILTER

langs periferien fra det forhdndenvsrende hul. Afstanden Alle modeller

fra den gverste reces er 1" som vist péd fig 1. (Afsn Brendsels-
system)

Anglia, Prefect og 1/4-t varevogn Servicebrev nr 10

(fortsat)

Sker 1.1/8" af tilgangsrgret.

1/2-t varevogn

Sker 2.1/2" af tilgangsrgret.

2) Afsker et stykke slange, 2" lang med en indvendig
diameter af 1.1/2".

3) Paset to stgttestag, men spend ikke skruerne. (Det
nye stag pidskrues ved hj=zlp af en skrue med spzndeskiver

pd begge sider af oliefiltrets veg samt udenfor staget og
igvrigt en fjederskive under mgtrikken).

4)  S=t slangestykket pd luftfiltret og spend slangeklem-
men godt.

$) Anbring luftfiltret pia plads og skru stagene pi for-
reste og basgeste topstykkebolt.

6) Ved hjselp af de aflange huller i stagene placeres luft-
filtret korrekt, hvorefter skruerne spzndes. Slangen for-
bindes med karburatorens indsugningsstuts, og slangeklemmen
spendes godt til.

7) Oliefiltret pdfyldes olie til meerket.

LAKBESKYTTELSE LAKBESKYTTELSE
Anglis, Prefect
Ved leveringen fra Dagenham er vognenes karosse- (Afsn Karosseri)
rier dzkket med et beskyttende vokslag, der naturligvis md Servicebrev nr 10

f jernes, f¢gr vognen afleveres til kunden.

Det har imidlertid vist sig, at vokslaget under
transporten samler og fastholder en del stg¢gv, hvorfor der
mé udvises stor forsigtighed ved rensningen for ikke at
ridse lakken. Fglgende metode anbefales:

1) Vognen vaskes fgrst omhyggeligt under anvendelse af
rigeligt og rent vand. Brug en svamp ellier en ren, blgd
klud, og pas pd ikke at gnide stgvet ind i vokslaget.

2) TFjernelsen af selve vokslaget sker ved hjzlp af en
blgd klud, godt gennemvadet med syntetisk terpentin. God,
ren petroleum kan ogsid anvendes, men derimod mid cellulose-
fortynder under ingen omstzndigheder benyttes.

3) Efter fjernelsen af vokslaget vaskes vognen igen og
poleres pd normal mide med en god pudsemasse.

SERVICEAFDELINGEN
hl/hgp/pwh
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SERVICEBREV NRe: 2 3 DATO:

JUNIOR MODELLER

2 maj 1950

LUFTTRYKKET I RINGENE

For at imgdekomme kravene om behagelig kgrsel og
den l=ngst mulige levetid for d=zk og slanger anbefales nu
nedenstiende lufttryk:

Model Dxkstgrrelse Lufttryk (1lbs/sq.in.)
Forh jul Bagh jul

Anglia 4550 x84 28 28

5.00 x 16 24 24
Prefect 5.00 x 16 24 24
1/4-t 4.50 x 17 30 30 .
varevogn 5.00 x 16 26 26
1/2-t 5.00 x 18 20 36
varevogn 6.00 x 16 24 3Q

Disse data gelder ogsd alle andre engelske Junior modeller,
der er monteret med ovennzvnte dskstgrrelser.

ADRING I OLIEFILTRETS PLACERING

P2 de Anglia, Prefect og l/4-ton varevogne, der
nu produceres, er oliefiltret monteret pé de to topstykke-
bolte foran kglevandsstutsen pd hgjre side af motoren.

Dette ngdvendigggr anvendelsen af et =ndret
spendestykke og =ndrede r¢grledninger.

De nu anvendte rgrtyper (Superflexit) kendes let
ré udseendet, idet de er sorte og omspundet med metaltrdd.
. De rekvireres under nedenstdende reservedelsnumre; kun den
nye type vil i almindelighed kunne fas fra lager.-

Hvis rgrholder af den nuverende type anvendes i
forbindelse med rgr af den gamle type, mé den tilpasses den
mindre diameter for at f3 en ordentlig understgtning.

Til Anglia, Prefect og 1/4-ton varevogn anvendes
fglgende dele:

1 stk E493A-18666-B Afgangsrgr fra filter
1 " EA93A-18667-B Tilgangsrgr til filter
1 " EA493A-18654=B Rgrholder

1 " E493A-186176 Spendestykke til filter
2 " YE-24052-D Topstykkebolte

1/2-ton varevogn har oliefiltret siddende som tidligere.

LUFTTRYKKET I
RINGENE

Alle modeller
(Afsn Hjul & gummi)
Servicebrev nr 1l

OLIEFILTER

Alle mod eller
(Afsn Motor)
Servicebrev nr 11

SERVICEAFDELINGEN



K@BENHAVN SV,

JUNIOR MODELLER

SERVICEBREV NR.__ 12 : DATO: 3 maj 1950
DEN RIGTIGE STYDDANPERVADSKE ST¢DDAMPERE
s Alle engelske
Det er yderst vigtigt, at kun den korrekte type Junior modeller
stgddsempervedske anvendes. (Afsn Tilbehgr)
Desverre ser man i adskillige tilfwelde, at en Servicebrev nr 12

uegnet vsdske er blevet anvendt og har forarsaget kvaler
og undertiden ligefrem gdelsmggelse af stgddsmperne.
Bremsevedske mé under ingen omstendigheder an-
vendes, da den ikke tilf redsstiller de krav, der stilles
til stgdd=mpervzdske.
Hvis den originale stgddsmpervxdske, M-100502-C,
i et enkelt tilfxlde skulle vxre opbrugt, kan der benyttes
et andet godt fabrikat, men det mid absolut vere stgddsmper-
vedske, og den skal have en viskositet, der svarer til SAE 20.

ST$J I BREMSERNE ; ST¢J I BREMSERNE
Alle engelske
Hvis bremserne ikke fungerer tilfredsstillende og Junior modeller
giver anledning til stgj, skyldes det ofte, at de to mg- (Afsn Bremser)
trikker, som fastholder ekspanderhuset til bremsepladen, Servicebrev nr 12

ikke er sp=ndt korrekt.

e 4
FULLY TIGHTEN NUTS AND THEN -
SLACKEN OFF HALF A TURN -

Fig 1

Oversettelse af teksten i fig 1

Fully tighten nuts snd then Spend mgtrikkerne hérdt
slacken off half a turn til og opgéd dem d erefter
en halv omdre jning

Né&r ekspanderhuset er monteret rigtigt, vil det
kun kunne bevmge sig sidevzrts i hullerne i bremsepladen,
hvorimod hverken bremsesko eller ekspanderhus mi kunne
lgfte sig fra pladen, da der ellers vil kunne opstd vi-
brationer og deraf fglgende stgj.



(Fortseettelse) side 2

JUNIOR MODELLER

1950

SERVICEBREVENR Pt 38 - DATO:

Mgtrikkerne bgr spzndes hidrdt til og derefter
opgds 1/2 omdrejning, sdledes at huset lige netop er i
stand til at forskyde sig sideverts, nidr bremserne be-
nyttes. Nir mgtrikkerne er sp+: it efter denne anvisning,
‘bgr ekspanderen ikke kunne beveges med hénden.

BRENMSESKO OG BREMSEBELAGNINGER

Det bgr pises, at bremsebelsgningerne er rejfet
kraftigt 1 begge ender. Dette er meget vigtigt og bgr
under ingen omstzndigheder undlades. Nar ny bremsebelsg-
ning pasxettes, méd bremseskoene renses si omhyggeligt, at
der ikke er nogen rest af gammel belmgning.. Det bgr
altid kontrolleres, at bremseskoene ikke er deformeret
eller pd anden médde beskadigeds.

ENSURE BOTH ENDS
ARE CHAMFERED

Fig 2

overszttelse af teksten i fig 2

Forvis Dem om, at begge
ender er rejfet

Ensure both ends are chamfered

Det er undertiden praktisk at varme belxgningerne,

sé& de uden vanskelighed kan bgjes i den rette krumning,
hvorefter de fastnittes med nagler af den rigtige type.
Kontroller efter monteringen, at bel&gningerpe ligger an
over det hele, og at de ikke kan bev:eges i1 forhold til
skoene. ;

SERVICEAFDELINGEN

hl/hgp/pwh

ST¢J I BREMSERNE
Alle engelske
Junior modeller
(Afsn Bremser)
Servicebrev nr 12
(fortsat)

BRENSESKO 0G
BRENSEBELAGNINGER
Alle engelske
Junior modeller
(Afsn Bremser)
Servicebrev nr 12



K@BENHAVN SV,
JUNIOR MODELLER
SERVICEBREV:NR =~ 155 DATO: 3 maj 1950
SN¢RENIPFEL VED BRENSEPEDAL (venstrestyrede vogne) SN¢RENIPPEL VED
: BRENMSEPEDAL
Da det i nogle tilfxide har vist sig, at util- Anglia, Prefect
str=ekkelig smgring har givet anledning til, at bremsepe- og 1/4-t varevogn
dalen pd Anglia og Prefect personvogne samt 1/4-t vare- (Afsn Bremser)
vogne har sat sig fast, har man i den nuvzrende produk- Servicebrev nr 13
tion sgrget for bedre smgreforhold, idet smgreniplen,
der er af den lige type, nu er monteret pd den venstre
side af bremsepedalen inden for chassisrammen.
Alle, der har med smgring at ggre, bgr ggres
opmerksom pid ovenstdende.
SOLSKARM. AF STOF : SOLSKARY

Anglia og Prefect
(Afsn Karosseri)
Servicebrev nr 13

BEND ROD SLIGHTLY AT THIS

SUPPORTING ROD -
: POINT TO INCREASE FRICTION

Fig 1

Overszttelse af teksten i fig 1

Supporting rod Skeermens aksel
Bend rod slightly Bgj stangen en smule her for at
at this point to forgge friktionen

increase friction
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K@BENHAVN SV. JUNIQR VMODELLER

sids ¢
(Fortseettelse)
SERVICEBREV NR... 13 DATO: 3 maj 1950
Der klages undertiden over, at solsksrmen ved SOLSKARM
kgrsel pd dédrlig vej ikke holder sig i opsléet stilling. Anglia og Prefect
Denne fejl kan men rette ved at tage sksrmen af (Afsn Karosseri)
den stang, der tjener til aksel., og bgje stangen en smule Servicebrev nr 13
pé midten. Bgjningen udfgres i-itest og sikrest ved at (fortsat)

demontere stangen og give den et par lette hammerslag
over sn skruestiks dbne kzber. Friktionen mellem den
bgjede stang og rgret er da tilstrekkelig ti1l at fastholde
sksrmen i en hvilken som helst stilling.

SERVICEAFDELINGEN

hl/hgp/pwh



K@BENHAVN SV. JUNIOR MODELLER
side ¢
(Fortscettelse)
SERVICEBREVIIR: .~ DATO: 5 maj 1950
Der klages undertiden over, at solskermen ved SOLSKARM
kgrsel pi ddrlig vej ikke holder sig i opsldet stilling. Anglia og Prefect
Denne fejl kan man rette ved at tage skermen af (Afsn Karosseri)
den stang, der tjener til aksel, og bgje stangen en smule Servicebrev nr 13
pé midten. Bgjningen udfgres i:ttest og sikrest ved at (fortsat)

demontere stangen og give den et par lette hammerslag
over en skruestiks &bne ksber. Friktionen mellem den
bgjeds stang og rgret er da tilstrekkelig til at fastholde
skermen i en hvilken som helst stilling.

SERVICEAFDELINGEN

hl/hgp/pwh



K@BENHAVN SV,

JUNIOR MODELLER

SERVICEBREVENR = Fhja DATG®: <=1 auguet 1950
INDSTILLING AF PRZFECT FORLYGTER FORLYGTER
Prefect
Forlygterne pi Prefect har fast focus, d.v.s. at (Afsn. Elektr.
man ikke kan =ndre glgdetrddens stilling i forhold til system)
parabolens brzndpunkt. Servicebrev nr 14

I de tilfxlde, hvor det er vanskeligt at samle
lysbundtet tilstrekkeligt, er drsagen sandsynligvis den,
at pmrens glgdetrdd ikke ligger rigtigt. Dette kan afhjeelpes
ved udskiftning af p=ren.

Lysbundtets retning kan justeres ved hjelp af de
2 fjederbelasteda Justerskruer, der holder parabolen fast i
skxermen. :
Skulle der opstéd tilfmlde, hvor det er vanskeligt
at f4 lysbundtet rettet langt nok nedefter ved hj=lp af
justerskruerne, kan man ved et tryk tvinge den nederste del
af hullet i lygteindsatsen lidt indad.

Enkelte af vore forhandlere har gjort os opmsrksom 4
pa vanskeligheder, som de har haft med indstillingen af for-
lygterne pé Prefect, der blev leveret i 1949-50. Derfor
fremkommer denne meddelelse med anmodning til Dem om at ggre
hele Deres personale bekendt med ovenstdende.

SERVICEAFDELINGEN

hgp/pwh



